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Addetto di laboratorio
Operator

Sistema di prova
Testing equipment

Ing. Michele Novella

Ii sistema di prova allestito consiste in:
1. Provino;
2. Struttura di contenimento assiale;
3. Impianto di riempimento e pressurizzazione.

1. Provino

Il provino consiste in due spezzoni di tubo spiralato tappati ad
un'estremita e flangiati dall’altra. Il giunto flangiato viene collegato
tramite il serraggio di 12 bulloni M12. La superficie di tenuta di una
delle due flange & scanalata mentre I'altra é piana (vedi Figura 1).
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Figura 1. Geometria del giunto flangiato

Sul tappo di chiusura di uno dei due spezzoni sono ricavati due fori a
cui sono stati saldati gli attacchi per il riempimento e Ia
pressurizzazione del provino.

2. Struttura di contenimento assiale

Allo scopo di contenere I'espansione assiale che il provino subisce
andanda in pressione e per poter svolgere la prova in piena sicurezza,
& stata allestita una struttura di contenimento assiale del provino.
Essa & composta da due staffe collegate da quattro tiranti (vedi Figura
2).

3. Impianto di riempimento e pressurizzazione

Il riempimento del provino & stato effettuato con acqua, mentre la
pressurizzazione é stata effettuata tramite aria compressa, la cui
pressione € stata regolata tramite un riduttore di pressione.
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: In Figura 3 & mostrato uno schema dell'impianto di prova.

Figura 2. Vista d’assieme dell'impianto di prova

RIDUTTORE Di
PRESSIONE INGRESSO
ARIA
INGRESSO
QuA
Figura 3. Schema dell'impianto di prova
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Riferibilita
Traceability

Parametri operativi
Operating parameters

Procedura di prova
Testing procedure

Temperatura di prova: temperatura ambiente

Pressione di prova: 0.5 bar, 0.75 bar, 1.0 bar (+0.05 bar)

Liquido operativo: acqua

Pressurizzazione: ad aria con riduttore di pressione per il controllo
Tempo di prova: step da 30 minuti, mantenimento in pressione
massima di 60 minuti

Per la preparazione del provino si & provveduto ad allineare le flange
e a serrare i 12 bulloni con chiave dinamometrica, con una coppia di
serraggio di 50 Nm,

Serrati anche i tiranti della struttura di contenimento, si & proceduto
con la prova di tenuta.

La procedura di prova si articola in tre fasi:
1. Riempimento d’acqua del provino;
2. Pressurizzazione con aria del provino stesso;
3. Mantenimento in pressione.

Alla fine della terza fase si procede con un nuovo step di aumento di
pressione e mantenimento, iterando fino al raggiungimento della
pressione massima stabilita. In figura 4 e illustrato uno schema del
procedimento di prova.

O CC

del provino

Fine della prova

Figura 4. Schema della procedura di prova
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1. Riempimento d’acqua del provino

Il provino & stato riempito dallattacco inferiore, tenendo I'attacco
superiore aperto per lasciar défluire I'aria e per evitare la messa in
pressione del provino accidentale che accadrebbe a riempimento
avvenuto in caso di non tempestivo intervento di chiusura della
valvola.

2. Pressurizzazione del provino

Una volta riempito il provino, si & proceduto alla chiusura della valvola
inferiore e all'attacco del circuito dell'aria compressa all'ingresso
superiore, Si & di proseguito con la pressurizzazione del provino al
valore di pressione desiderato, regolando I'apertura del riduttore e
misurando il livello di pressione tramite il manometro incorporato (vedi
Figura 5).

Figura 5. Riduttore di pressione

3. Mantenimento in pressione

Per ogni livello di pressione testato si & mantenuto il provino
pressurizzato per 30 minuti monitorando eventuali perdite, mentre per
il livello di pressione massimo testato il mantenimento & stato di 60
minuti. ;
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Risultati della prova Sono stati testati tre livelli di pressione:
Test results = 0.5bar

* 0.75bar

* 1.0 bar

In Figura 6 & graficato I'andamento della pressione in funzione del
tempo durante tutto I'arco della prova di tenuta.
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Figura 6. Profilo di pressione durante la prova

In nessun caso si & evidenziata una perdita di liquido dalla tenuta.
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